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党的二十大报告高瞻远瞩地指出, 教育、 科技、 人才是全面建设社会主义现代化国家

的基础性、 战略性支撑。 在深入实施人才强国战略的时代背景下, 尊重劳动、 知识、 人才

与创造的理念深入人心。 青年作为国家希望与民族未来, 如何用学科理论知识激发其活跃

思维、 培育创新精神, 并促使新理念新思路在实践中创造性转化, 推动科技的创新性发

展, 成为教育领域的重要使命。
本书正是基于这一时代要求精心编写而成。 在内容架构上, 既深入阐释基础理论知

识, 又巧妙融入探索性实践内容。 旨在通过学科理论知识的传授, 让学生思维活跃、 敢于

创新, 进而为企业培育和输送素质高、 专业技术全面、 技能娴熟的大国工匠与高技能人

才, 为新一轮科技革命和产业变革添砖加瓦。 编写遵循 “工学结合” 总体思路, 以培养职

业能力为根本目标, 紧密围绕岗位需求和职业能力核心。 全面推行职业资格证书与教学内

容融合模式, 将证书要求的 “应知” “应会” 内容无缝嵌入教学体系与内容之中。 同时,
结合疫情期间积累的信息化教学经验, 为教师和学生提供丰富的视频教学资源, 助力线上

线下融媒体教学的开展。
本书围绕现代高职高专制造大类专业人才培养目标与要求, 创新教学模式, 突出职业

教学特色, 在培养学生职业能力方面展现出诸多显著特点。
其一, 秉持工学结合理念, 实现 “教、 学、 做” 一体化, 凸显生产应用性。 以工学结

合为切入点, 依据知识、 能力和素质三位一体的教育思想编排内容。 依据机械制造生产一

线对高技能应用型人才专业能力的要求, 构建理论与实践教学一体化新型模式, 通过丰富

的现场资料和大量视频教学资源, 彰显职业教育与生产实际的 “零距离” 结合。
其二, 整合课程内容, 突出高职 “应用” 为主旨的教育理念。 经岗位能力分析, 运用

项目教学、 任务引领等方法, 以成形加工理论和切削理论为基石, 以机械制造工艺为核

心, 综合传统课程, 打破传统学科体系, 充分体现高职教育重应用的理念。
其三, 采用项目及任务驱动式方法, 着重培养学生能力。 高职人才培养强调突出能
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力, 本书以项目教学为中心, 讲练结合, 将学习内容以任务形式布置给学生, 致力于培养

学生的自我学习能力、 动手能力以及管理和表现能力。
其四, 坚持立德树人, 德技并修, 凸显职教特色。 通过模块化学习, 理论联系实际,

引导学生养成认真负责的态度, 培育学生的责任担当、 大局意识和核心意识, 塑造学生的

工程素养和工匠精神。 在实验中严格规范操作, 以社会主义核心价值观铸魂育人, 培养学

生的责任意识和职业素养。
其五, 数字化资源丰富, 利于学生自学和温故。 本书整理了大量的数字化资源, 包括

视频、 录像、 动 画、 PPT 课 件、 练 习 与 测 试 题 等, 并 上 传 到 超 星 泛 雅 平 台, 网 址:
https: / / mooc1. chaoxing. com / course-ans / courseportal / 239536743. html。

本书内容涵盖毛坯成型方法、 金属切削加工、 车削加工等 6 个模块、 21 个项目。 每个

项目均附有学习目标、 知识学习、 实操训练、 复习思考题, 助力读者更好地掌握知识与能

力。 本书主要面向高职高专数控技术、 机械制造与自动化、 机电一体化等专业人才培养需

求, 以培养学生职业技术能力为核心, 着重培养学生的岗位技能和职业素质。
参加本书编写的人员有潍坊工商职业学院吕宜忠、 随州职业技术学院吴云龙和罗文

昭、 广州南洋理工职业学院刘卫东和林翠青、 铜川职业技术学院成佳和赵渭平、 临朐县农

业农村局高级工程师陈鹏、 山东安迪机械科技有限公司总经理王英宣、 山东美晨科技股份

有限公司高级工程师宋浩翔、 重庆科技大学张龙 。 全书由潍坊工商职业学院吕宜忠统稿,
由山东理工大学赵庆志教授任主审。

本书具有鲜明特色。 紧跟党的二十大精神, 契合当前经济社会对应用型技能人才的需

求, 服务人才强国战略, 落实立德树人根本任务。 由于编者水平有限, 书中难免存在不当

或错误之处, 恳请广大读者批评指正。

编　 者
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